
附件一 
2015年全省中等职业学校学生技能大赛暨全国职业院校技能大赛选拔赛
加工制造类项目竞赛选手准备通知单
一、数控车工项目选手准备通知单
	分类
	名称
	尺寸规格
	数量
	备注

	量具
	游标卡尺
	0.02mm
	1把
	0～200mm 

	
	深度尺
	0.02mm
	1把
	0～200mm

	
	外径千分尺
	0.01mm
	1套
	0～75mm 

	
	内径量表或内测千分尺
	0.01mm
	1把
	18～50mm

	
	深度千分尺
	0.01mm
	1把
	0～50mm 

	
	万能角度尺
	
	1把
	

	
	磁性表座
	
	1套
	

	
	螺纹规
	
	各1套
	M30×1.5 、M42×2、M48×2

	
	半径规
	R1～R25mm
	1套
	

	刀具
	93º偏头外圆仿形车刀（粗精）
	刀尖角度35º
	1把
	

	
	93º左偏头外圆仿形车刀（粗精）
	刀尖角度35º
	1把
	

	
	95º外圆端面车刀（粗精）
	刀尖角度80°
	1把
	

	
	外圆R车刀（粗精）
	R3或R4
	1把
	

	
	外圆切（断）槽刀
	刀宽2或3 mm
	1把
	切深12mm

	
	端面槽刀
	刀宽3mm
	1把
	最小加工直径Φ50，槽深10mm

	
	60º外螺纹车刀
	螺距0.5～2.5mm
	1把
	泛螺距刀片

	
	60º内螺纹车刀
	螺距0.5～2.5mm
底孔为Φ20
	1把
	泛螺距刀片

	
	内孔切槽刀
	刀宽3 mm
底孔为Φ20
	1把
	

	
	93º内孔镗刀(粗精)
	底孔为Ф16
	1把
	

	
	中心钻A3
	
	1个
	

	
	钻头
	Ф20mm
	各1支
	

	
	钻套（变径套）
	莫氏3、4号
	各1个
	机床尾架莫氏孔为莫氏4号

	工具及  其它
	钻夹头
	莫氏4号
	1个
	

	
	活动顶尖
	莫氏4号
	1个
	

	
	铜皮
	0.1---0.3 mm
	若干
	

	
	垫刀片
	
	若干
	

	
	偏心垫片
	
	各1
	偏心距为1mm或1.5mm

	
	棉纱
	
	若干
	


	
	笔
	
	若干
	

	
	计算器
	
	1个
	

	
	工作服、工作帽
	
	
	

	
	防护眼镜
	
	
	


注： 1、夹固式车刀刀杆尺寸均为20mm×20mm ；使用FANUC系统的选手必须准备部分5mm的垫刀片（其中四台机床刀架的刀杆截面尺寸 25×25）。2、使用华中数控系统的选手必须自带相应的内孔刀套（赛场只提供Ф25×70和Ф32×70两种圆孔刀夹）。
二、数控铣工项目选手准备通知单
	 分类
	名称
	尺寸规格
	数量
	备注

	刀具
	立铣刀
	Φ16、Φ12、Φ10、Φ8、Φ6
	各1把
	

	
	键槽铣刀
	Φ10、Φ8、Φ6、Φ4
	各1把
	

	
	全硬质合金球头铣刀
	R3、R4
	各1把
	

	
	Φ3中心钻
	
	1把
	

	
	麻花钻
	Φ11.8、Φ9.8
	各1把
	

	
	麻花钻及丝锥
	M6、M10及相应麻花钻
	1套
	

	
	螺纹铣刀
	螺距1.5，直径小于19
	1套
	

	
	倒角刀
	Φ10
	1把
	

	
	铰刀
	Φ10H7、Φ12H7
	各1把
	

	
	镗刀
	Φ20~Φ50
	1套
	

	工具系统
	强力铣刀刀柄
	拉钉BT40-1
	2个
	相配的弹性套

	
	弹簧夹头刀柄
	拉钉BT40-1
	2个
	相配的弹性套

	
	钻夹头及刀柄
	拉钉BT40-1
	2套
	0～13mm 

	
	面铣刀及刀柄
	Φ80～Φ120面铣刀
	1套
	

	
	柔性攻丝刀柄及夹套
	
	1套
	

	工具
	什锦锉刀
	　
	1套
	

	
	油石
	
	1块
	

	
	等高垫块
	　
	若干
	平口钳深度50mm

	量具
	寻边器
	
	1支
	

	
	游标卡尺
	0.02mm
	1把
	0～200mm 

	
	杠杆百分表
	0.01mm　
	1只
	

	
	百分表
	0.01mm（0～10）　
	1只
	

	
	外径千分尺
	0.01mm　
	1套
	0～125mm 

	
	内径量表或内测千分尺
	0.01mm　
	1把
	18～50mm

	
	深度千分尺
	0.01mm　
	1把
	0～50mm

	
	万能角度尺
	　
	1把
	

	
	磁性表座
	　
	1套
	

	
	螺纹环规
	M30×1.5
	1套
	

	
	螺纹塞规
	M42×1.5
	1套
	

	其它
	函数计算器
	　
	1只
	

	
	工作服
	　
	1套
	

	
	护目镜
	　
	1付
	


1、数量栏中的数字无特别限制，表示为考生1人的物品数量；
2、选手按准备单要求准备，不得携带其他装夹装置；
3、刀柄请参考相关的机床介绍。
三、焊工项目选手准备通知单
	序号
	名称
	型号与规格
	单位
	数量

	l
	焊工工具
	面罩、手套、锤子、凿子、锉刀、钢丝刷、砂纸、钢直尺、扳手、钢角尺、水平尺、活动扳手、直磨机、角磨机、钢丝钳、钢锯条、焊缝检验尺、φ2.5钨极。
	套
	1

	2
	文具
	蓝、黑水笔、铅笔及铅笔刀、橡皮、黑色记号笔等
	套
	1

	3
	劳保用品
	自选（工作服、鞋、帽、平光镜等）
	套
	1


四、制冷与空调设备组装与调试项目选手准备通知单
	序号
	名称
	型号与规格
	单位
	数量

	1
	检查工具
	万用表
	只
	1

	2
	安装工具
	一字螺丝刀、十字螺丝刀、剥线钳、尖咀钳、斜口钳、剪刀、电烙铁、烙铁架、焊锡丝、镊子、内六角扳手、3m卷尺，直尺、禁止采用电动系列。
	套
	1

	3
	文具
	钢笔或签字笔、铅笔、橡皮擦、三角尺等，禁止使用红色笔
	套
	1

	4
	劳保用品
	自选（工作服、绝缘鞋、毛巾等）
	套
	1


五、工业设计CAD项目选手准备通知单
	序号
	名称
	型号与规格
	单位
	数量

	l
	文具
	蓝、黑水笔、铅笔及铅笔刀、橡皮等
	只
	1


六、通用机电设备安装与维护项目选手准备通知单
	序号
	名称
	型号与规格
	单位
	数量

	1
	检查工具
	万用表
	只
	1

	2
	安装工具
	一字螺丝刀、十字螺丝刀、剥线钳、尖咀钳、斜口钳、剪刀、电烙铁、烙铁架、焊锡丝、镊子、内六角扳手、3m卷尺，直尺、禁止采用电动系列。
	套
	1

	3
	文具
	钢笔或签字笔、铅笔、橡皮擦、三角尺等，禁止使用红色笔
	只
	1

	4
	劳保用品
	自选（工作服、绝缘鞋、毛巾等）
	套
	1


七、CAXA制造工程师应用项目选手准备通知单
	 分类
	名称
	尺寸规格
	数量
	备注

	刀具及工具系统
	立铣刀
	Φ10、Φ8、Φ6
	各1把
	

	
	键槽铣刀
	Φ10、Φ8、Φ6、Φ4
	各1把
	

	
	球头铣刀
	R3、R4
	各1把
	

	
	中心钻
	Φ3
	1把
	

	
	麻花钻
	Φ8.5、Φ11.8
	各1把
	

	
	丝锥
	M10
	1套
	

	
	铰刀
	Φ12H7
	各1把
	

	
	雕刻刀
	
	
	

	
	弹簧夹头刀柄
	拉钉BT40-1
	2个
	相配的弹性套

	
	钻夹头及刀柄
	拉钉BT40-1
	2套
	0～13mm 

	
	柔性攻丝刀柄及夹套
	
	1套
	

	工具
	什锦锉刀
	　
	1套
	

	
	油石
	
	1块
	

	
	等高垫块
	　
	若干
	平口钳深度50mm

	量具
	寻边器
	
	1支
	

	
	游标卡尺
	0.02mm
	1把
	0～200mm 

	
	杠杆百分表
	0.01mm　
	1只
	

	
	百分表
	0.01mm（0～10）　
	1只
	

	
	外径千分尺
	0.01mm　
	1套
	0～125mm 

	
	内径量表或内测千分尺
	0.01mm　
	1把
	18～50mm

	
	深度千分尺
	0.01mm　
	1把
	0～50mm

	
	钢尺
	0-150mm
	1
	

	
	半径规
	R0.4～25mm
	1
	

	
	内螺纹规
	M5～M10全套
	1
	

	
	万能角度尺
	
	1
	

	
	中心可偏移游标卡尺
	0～150mm
	1
	

	
	塞规
	Φ12H7
	1个
	

	
	万能角度尺
	　
	1把
	

	
	磁性表座
	　
	1套
	

	其它
	函数计算器
	　
	1只
	

	
	劳保用品
	自选（工作服、劳保鞋、护目镜、毛巾等）
	1套
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