采购需求
一、为落实政府采购政策需满足的要求：
1.政府采购促进中小企业发展：提供材料详见招标文件第六章“报价文件”；

2.政府采购支持监狱企业发展：提供材料详见招标文件第六章“报价文件”；

3.政府采购促进残疾人就业：提供材料详见招标文件第六章“报价文件”；
4.政府采购鼓励节能、环保产品：提供材料详见招标文件第六章“资格文件及商务和技术文件”；

5.政府采购进口产品：不允许采购进口产品。
二、采购资金的支付方式、时间、条件：
1.合同货物到货、安装、验收合格后20个工作日内，采购人一次性支付全部合同款；
2.合同总价的5％作为履约保证金，签订合同前由中标人交入采购人账户，项目验收合格之日起履约保证金转为质量保证金，质量保证金在采购人正常使用满12个月内无质量问题和售后服务问题，由采购人无息退回中标人。
三、服务要求（技术要求里另有注明的以技术要求为准）：

	质保期
	≥3年（项目验收合格后开始计算）

	服务标准
	质保期内因不能排除的故障而影响工作的情况每发生一次，其质保期相应延长60天，质保期内因货物本身缺陷造成各种故障应由中标人免费予以更换，否则将扣除质量保证金作为对采购人的补偿。质保期满后，仅收取零配件成本费用，免人工费、差旅费，所涉及软件终身免费升级。

	服务效率
	合同货物出现故障后，中标人接到采购人通知应在不超过2小时内做出响应，不超过2个工作日内解决故障。

	交付时间和地点
	交付时间：合同签订后30日内交付并安装完毕。
交货地点：采购人指定地点。

	验收标准
	1.中标人应提供合同货物的有效检验文件，经采购人认可后，与合同的性能指标一起作为合同货物验收标准。采购人对样品（如有）验收合格后，双方共同签署验收样品合格证书，在合同期限内采购人将对中标人提供的货物进行抽检验收，验收中发现合同货物达不到样品验收标准或合同规定的性能指标，中标人必须更换合同货物，并负担由此给采购人造成的损失，直到验收合格为止。

2.投标人应于投标文件中提供合同货物的验收标准和检测办法，并在验收中提供采购人认可的相应检测手段，验收标准应符合中国有关的国家、地方、行业的标准，如若中标，经采购人确认后作为验收的依据。

3.如中标人委托国内代理（或其他机构）负责安装或配合安装，应在签约时指明，但中标人仍要对合同货物及其安装质量负全部责任。

4.验收费用由中标人承担。

	其他技术、服务要求
	1.培训：
1.1 中标人应对采购人的操作人员、维修人员免费进行培训。
1.2 中标人应提供相应的培训计划。
1.3 标人应对上述内容的实现方式、地点、人数、时间在投标文件中详细说明。
2.技术支持：
中标人应及时免费提供合同货物软件的升级，免费提供合同货物新功能和应用的资料。
3.安装调试（若需要安装调试）：

3.1 安装地点：采购人指定地点。

3.2 安装完成时间：接到采购人通知后在7日内完成安装和调试，如在规定的时间内由于中标人的原因不能完成安装和调试，中标人应承担由此给采购人造成的损失。

3.3 安装标准：符合我国国家有关技术规范要求和技术标准，所有的软件和硬件必须保证同时安装到位。

3.4 中标人免费提供合同货物的安装服务。

3.5 中标人在投标文件中应提供安装调试计划、对安装场地和环境的要求。


四、技术要求
	序号
	设备名称
	数量
	功能及技术参数等

	1
	智能制造核心技术研发平台
（核心产品）
	1
	1.需实现的功能或者目标：建立新技术应用研发、学习平台，促进采购人教师的知识、技术更新，促进课程教学内容更新；
2.需执行的国家相关标准、行业标准、地方标准或者其他标准、规范：有强制性标准的执行国家强制性标准，无的统一执行最新相关标准、规范；

3.需满足的质量、安全、技术规格、物理特性等要求：
★所选择设备尺寸和重量需符合采购人实验室实际情况。
3.1 工作过程

智能制造核心技术研发平台由高速高精度多轴轴测量平台、开放式工业机器人、检测传感器模块组成。

3.1.1 平台包含完整的控制系统软硬件；
3.1.2 在高速高精度多轴测量平台的基础上，可叠加工业机器人、机器视觉组件、激光检测组件，完成基于高速高精度运动控制的测量；
3.1.3 开放式机器人可自由编程，协助检测工件上下料，并配合多轴测量平台和工装完成测量过程；
3.1.4 机器视觉组件和激光检测组件可通过相关安装部件安装在高速高精度多轴平台上，配合运动机构完成测量过程；
3.1.5 各单元都有独立的控制系统，并可通过工业以太网连接到主控系统中。
3.2 总控系统
总控系统由微信平台、数字车间管理系统、测量部件管理系统、工作过程监控系统组成。
3.2.1 微信平台

基于微信的对外信息发布的平台，用于生产信息实时发布、实时了解工厂工作状态的平台。基于以上信息，具有完善的过程及结果评价系统。可通过手机在任何地方任何时候获取工作信息；
3.2.2 数字车间管理系统

数字车间管理系统主要完成设备管理、上机统计等功能。基于该系统可完成研发室开放式管理，安排每天的教学任务，分配学生，并通过微信系统实现自动点名，统计学生的实训过程信息，并结合工件信息进行最终的成绩输出和管理；
★3.2.3 工作过程监控系统

整个单元工作流程的控制、监控、操作；机器人、工件上下料自动化辅助设备、工件检测机及自动化辅助设备的工作状态；每道工序所用时间、工件检测结果、生产效率、机床加工程序运行进程、机械手位置等信息实时在总控系统上进行显示；
▲3.2.4 控制系统选用SIEMENS/TIRO/洛克威尔或能达到更高技术水平的产品，具备以太网等远程通讯功能，能提供二次开发接口文件，与西门子数控系统、库卡机器人、检测设备能通过以太网进行数据交换；
▲3.2.5 控制系统HMI采用20寸以上的工业平板触屏电脑，采用研华或同等品牌。
20" LED 背光TFT LCD 面板，分辨率高于1920*1080；
 Core™ i3，i5 桌面级处理器(LGA)，英特尔 H61 芯片；
2个204 PIN DDR3 SO-DIMM 内存插槽，各支持到4G内存；支持1个 PCIe x 4 /PCI；支持6USB，6COMs，1xGPIO，8 bits(Internal pin header)；支持1个2.5"SATA硬盘；支持AC 100~240V输入；支持远程监控，搭配SUSIAccess和嵌入式APIs软件接口。
▲以上所有信息投影在一台液晶显示器上进行显示：60英寸屏幕；16:9；X-GEN超晶面板，LED背光源，智能电视，4K电视；屏幕分辨率3840*2160；带网络、USB、HDMI接口。
3.3 高清摄像头及附件
3.3.1 配备高清摄像头监控设备状态；
3.3.2 摄像机：传感器类型/1/3英寸CMOS；
3.3.3 传感器有效像素：1305x977；
3.3.4 电子快门：1/3s-1/100000s，可手动或自动调节；
3.3.5 最大红外距离：80米；
3.3.6 镜头参数：镜头焦距4mm/6mm/8mm/12mm/16mm；
3.3.7 镜头接口：M12接口；
3.3.8 镜头光圈：F2.1/F1.9/F1.8/F1.6/F1.4；
3.3.9 光圈控制：固定；
3.3.10 变焦类型：定焦；
3.3.11 视频参数：视频压缩标准H.264，H.264B，H.264H，MJPEG；3.3.12 存储功能：支持Micro SD卡存储，最大容量128GB（-AS型号支持）；
3.3.13 预览最大用户数：20个；
3.3.14 接口：网络接口1个，10/100 Base-T以太网口；
3.3.15 常规参数：供电DC 12V（±25%）/POE；
3.3.16 防护等级：IP67。
3.4开放式机器人及配套附件
★3.4.1 开放式机器人控制系统，包含机器人控制算法库，可以利用梯形图和ST语言的功能块控制机器人，包含ETHERNET/IP接口，可利用C++或者C#扩展二次开发数据接口，可直接接入智能车间信息化系统中。线缆长度满足正常使用，可与控制系统电控柜直接连接，具备软件升级功能及计算机联网和系统进一步扩展功能；
3.4.2 机器人：
3.4.2.1 运动自由度：6*2自由度（可由两个6自由度拼接）；负载：5Kg；
3.4.2.3 整体构型：模块化，可以快速安装；
3.4.2.4 供电电压：AC200V~220V；
3.4.2.5 重复定位精度：±0.02mm；
3.4.2.6 最大展开半径：大于600mm；
3.4.2.7 操作方式：示教再现/编程；
3.4.2.8 安装方式：地面安装、顶吊安装、倾斜角安装；
3.4.2.9 控制器集成在机器人内部；
3.4.2.10 带视觉软件，可同时连接8个相机。
3.5 高速高精度多轴轴测量平台及检测传感器模块
3.5.1 能利用视觉和激光传感器配合进行3D测量；
3.5.2 可根据工件图纸要求，通过示教生成测量程序；
★3.5.3 检测传感器模块部件
3.5.3.1 多种视觉传感器：进口basler面阵，130万像素/500万像素/1200万像素全局曝光；进口dalsa 16k线扫；可同时检测工件的多个位置；
3.5.3.2 多种打光组合：红/白/蓝色、0°/15°/45°/90°、直径50/70/90/100/120/150环形；范围50mm/蓝色平行同轴及电源/白色140mm同轴；红/白/蓝色、直径90圆顶；200蓝色平行背光/300红色背光/150*250红色带孔背光；红白蓝/400*16条形；115mm、红白蓝无影/120mm环形平面无影光；400mm白色碗光；300白色线光；212mmAOI；CA-DRW10X及电源；能满足所有打光需要的数字光源控制器；
3.5.3.3 多种拍摄场合需要的配件：2/3’’、300w/1‘’、500w/1.1‘’、1000w、16/25/50定焦镜头；computer tec55mpw；mlm-3x-mp几倍镜头；线扫镜头LS1626A；远心镜头：最大镜面1寸，工作距离65，放大倍数0.5和1.0/最大镜面2/3寸，工作距离65-110-178，放大倍率0.16-0.3-1.5-2，激光传感器：测量范围20-45mm，线性度：±0.05% F.S.(55到75mm)；重复精度：1μm；采样率：0.33/1/2/5 ms（有四档变化）；温度特性：F.S./℃的0.02%。光纤同轴位移传感器：采用白光共焦方式测量，测定中心距离30mm，测量范围+2mm，静止分辨率0.016um，线性度+2um，测量周期20us-400us，光缆长度2m。
3.5.4 最大可检测工件范围：150*150*100（长*宽*高）mm；
3.5.5 测量精度： ±0.01mm；
3.5.6 测量台定位精度：±0.005mm；
★3.5.7 测量台
3.5.7.1 XYZ轴采用直线电机，全闭环检测系统，A轴采用力矩转台，4轴的检测系统采用雷尼紹光栅；
3.5.7.2 测量负载>15kg；
3.5.7.3 精度：各轴之间的垂直度<0.01mm；各轴之间的平行度<0.003mm；定位精度：±0.005mm；
3.5.7.4 采用大理石底座，用THK直线导轨，无丝杠结构。

▲3.5.8 测量功能
3.5.8.1 可进行测量设定的要素个数：最大90处；
3.5.8.2 图样搜索（形状追踪功能）：XYθ（带360°补偿）；
3.5.8.3 可测量的工件注册数1000件以上；
3.5.8.4 测量时间<30S；
3.5.8.5 基本测量功能：
3.5.8.5.1 距离测量：8 种（点-点/线-点/线-线/圆-点/圆-线/圆-圆/圆/圆弧）；
3.5.8.5.2 角度测量：有；
3.5.8.5.3 运算：有；
3.5.8.5.4 线：6种（中线/垂线/平行线/切线/点通过线/近似直线）；
3.5.8.5.5 圆：中间圆/近似圆/辅助圆/相接圆。
3.5.8.6 应用工具：
3.5.8.6.1 间距测量：直线方向/圆周方向；
3.5.8.6.2 间距角度：直线方向/圆周方向；
3.5.8.6.3 宽度测量：边缘宽度；
3.5.8.6.4 粗细丶厚度测量：粗细测量/内外径差；
3.5.8.6.5 特殊：角R / C 面/槽宽/圆形十字/点位置/周长/面积；
3.5.8.6.6 几何公差/形状公差：直线度、平面度、圆度、圆柱度、线轮廓度、面轮廓度；
3.5.8.6.7 位置公差：定向-平行度、垂直度、倾斜度；定位-同轴度、对称度、位置度；跳动-圆跳动、全跳动。
▲3.5.8.7 缺陷及外观：破损、裂纹、气泡、斑点、表面不良、飞边，所有缺陷检测能力0.2mm；
★3.5.8.8 带车、铣类零件加工质量评分系统，可根据图纸和项目要求生成评分标准，并根据测量结果自动评分。

	2
	服务器、硬件配置
	1
	1.需实现的功能或者目标：建立新技术应用研发、学习平台，促进采购人教师的知识、技术更新，促进课程教学内容更新；

2.需执行的国家相关标准、行业标准、地方标准或者其他标准、规范：有强制性标准的执行国家强制性标准，无的统一执行最新相关标准、规范；

3.需满足的质量、安全、技术规格、物理特性等要求：E3-1220V3 4核3.1G+20英寸显示器 64G内存+2块1TB固态硬盘+4个千兆以太网口+WiFi网卡。

	3
	检测数据私有云存储系统
	1
	1.需实现的功能或者目标：建立新技术应用研发、学习平台，促进采购人教师的知识、技术更新，促进课程教学内容更新；

2.需执行的国家相关标准、行业标准、地方标准或者其他标准、规范：有强制性标准的执行国家强制性标准，无的统一执行最新相关标准、规范；

3.需满足的质量、安全、技术规格、物理特性等要求：20T以上实验视频、图像数据的可靠私有云存储。

	备注：本项目包含布线等配套内容。


注：除招标文件中所明确的技术规格和品牌外，欢迎其他能满足本项目技术需求且性能相当于或高于所明确品牌的产品参加投标报价。同时在需求偏离表中作出详细对比说明。
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