附件1：课程安排表
（一）
	培训项目
	专题名称
	学时

	气动技术培训
	流体控制基本理论
	4

	
	气动系统的安装与调试
	4

	
	新型气动驱动器的选型.安装与调试
	4

	
	气动回路的设计、调试、维护、保养与维修
	4

	电气气动技术培训
	常用电气控制设备的连接与使用
	4

	
	常用检测元件的连接与使用
	4

	
	电气气动系统的设计、连接与调试
	4

	
	FluidSIM-P软件的学习-模拟-应用
	4

	气动安全技术培训
	气动系统的安全隐患分析与安全设计
	4

	
	5/3电磁换向阀的不同中位机能及其应用
	4

	
	气源处理中的软启动模块
	4

	
	关断阀、急停按钮、安全继电器等安全防护设备的应用
	4

	气动维修技术培训
	气源处理组件、气缸、控制阀的结构和工作原理
	4

	
	气源处理元件、气动执行器.电磁阀及阀岛的拆装练习
	4

	
	气动系统回路及可能产生的故障分析
	4

	
	气动系统的常规维护保养及FESTO维修包的使用
	4


                          （二）
	培训项目
	专题名称
	学时

	数控编程基础
	数控指令及其功能
	3

	
	数控机床的各种坐标系及其坐标原点
	3

	
	数控加工程序格式与组成
	4

	           运用固定循环、子程序进行零件的加工程序编制
	8

	             数控车床系统面板操作及对刀训练
	8

	零件加工精度检验方法

	直线运动定位精度检测
	2

	
	直线运动的原点返回精度检测
	2

	
	直线运动的原点返回精度检测
	2

	
	直线运动的反向误差检测
	2

	
	回转工作台的定位精度检测
	2

	
	回转工作台的重复分度精度检测
	2

	
	回转工作台的原点复归精度检测
	2


（三）
	培训项目
	专题名称
	学时

	系统功能、
元器件、
回路简介
	每个站的功能
	2

	
	站间的通讯以及各站的控制方法
	2

	
	阀、气缸和传感器的结构、功能、特性、分类
	2

	
	气路图、电路图分析
	2

	            气动、电气、传感器和机械故障的排除
	6

	西门子300 系列 PLC 
基本知识
	西门子 300 系列 PLC 硬件配置原则
	2

	
	信号地址分配原则
	2

	
	西门子STEP 7 软件入门
	2

	
	基于西门子 PLC编程，讲解通过不同的方法在线监控系统
	2

	            设计工作站的加工流程
	6

	根据任务
编写程序
	顺序控制
	2

	
	模拟量信号控制
	2

	
	模块化编程
	2

	             PLC 间的通讯接口介绍
	6


备注：具体课程安排根据实际情况调整。
